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Tarnamid® jest nazwa handlowga
modyfikowanego poliamidu 6,
wysokiej jakosci termoplastycznego
tworzywa konstrukcyjnego

GLOWNE CECHY TARNAMIDU®

—wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna, sztywnosc i twardosé,

—wysoka odpornosc na uderzenia,

—wysoka zdolnos¢ ttumienia drgan mechanicznych,

—dobra wytrzymatosc¢ zmeczeniowa,

- bardzo dobre wtasnosci slizgowe, odpornosc na scieranie i zarysowania oraz niski
wspotczynnik tarcia,

—wysoka odpornos¢ cieplna, dopuszczalna temperatura pracy ciagtej od -60°C do +150°C,

—wysoka odpornosc¢ chemiczna, zwtaszcza na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych,
w tym olejoéw, smarow, paliw,

- wiasnosci samogasnace,

—dobre wtasnosci elektroizolacyjne,

—dobre wtasnosci optyczne.




ZASTOSOWANIE

Tarnamid® dzieki swoim cechom jest szeroko stosowany w wielu dziedzinach:

—w przemysle motoryzacyjnym - czesci w rejonie silnika, wyposazenie wewnatrz
i na zewnatrz pojazdow oraz czesci instalacji elektrycznej pojazddw, ostony ciegien,

—w elektrotechnice - obudowy skrzynek rozdzielczych, czesci wtyczek, ztacza, wtyki,
gniazda, wytaczniki,

- w budowie maszyn - czesci maszyn,

—w budownictwie, przemysle meblowym - czesci do mebli, wkrety, kotki, czesci krzeset,
rolki, klamki, uchwyty,

—do wyrobu artykutéw sportowych - sprzet wedkarski, zytki, czesci do nart, snowboardodw,
deskorolek, tyzworolek, kaskow, rowerdw,

—w urzadzeniach gospodarstwa domowego - czesci lodéwek, zamrazarek, wirowek, pralek,
urzadzen kuchennych, suszarek, czesci do wiertarek i inne,

- do wytwarzania zytek, szczeciny, nici,

- do wytwarzania wezy cisnieniowych o matych srednicach oraz wezy Peschla.

TARNAMID® - odmiany modyfikowane
wraz z krétka charakterystyka

TARNAMID®

T-27 MS Odmiana w kolorze naturalnym, z dodatkiem antyadhezyjnym utatwiajacym uwalnianie wyprasek
z formy. Przeznaczona do wytwarzania detali metoda wtrysku.

T30 MS Odmiana o wysokiej masie czasteczkowej w kolorze naturalnym, z dodatkiem antyadhezyjnym
utatwiajacym uwalnianie wyprasek z formy. Przeznaczona do wytwarzania detali metoda
wyttaczania.

T-27 MCS Odmiana barwiona. Przeznaczona do wytwarzania detali metoda wtrysku.

TARNAMID® stabilizowany na promienie UV i temperature

T-27 MHLS Odmiana zawierajaca stabilizator swietlny oraz termiczny. Przeznaczona na detale narazone na
dziatanie czynnikéw srodowiska.

T-30 MHLS Odmiana o wysokiej masie czasteczkowej zawierajaca stabilizator swietlny oraz termiczny.
Przeznaczona na detale narazone na dziatanie czynnikow srodowiska.

T-27 EHS Odmiana zawierajaca stabilizator termiczny.

T-30 EHS H2 Odmiana zawierajaca stabilizator termiczny, odporna na wysokie temperatury.




TARNAMID®

o polepszonych wtasciwosciach slizgowych

T-27 TF10

T-27 TF20

T-27 GF30 TF15

Odmiana zawierajaca PTFE w ilosci 10%.
Odmiana zawierajaca PTFE w ilosci 20%.

Odmiana zawierajaca PTFE w ilosci 15% oraz jest wzmocniona wtéknem szklanym.

T-27 M, MRS Odmiana zawierajaca dwusiarczek molibdenu. Przeznaczona do produkcji wyrobow o wysokich
wymaganiach wytrzymatosciowych.

T-27 P Odmiana zawierajaca grafit. Przeznaczona do produkcji wyrobéw o wysokich wymaganiach
wytrzymatosciowych.

TARNAMID® udaroodporny

T-27 MCS 18 Odmiana o podwyzszonej odpornosci na uderzenia.

T-27 MCS | Odmiana o wysokiej odpornosci na uderzenia.

T-27 MCS HI Odmiana o bardzo wysokiej odpornosci na uderzenia.

T-27 721..210 Odmiany o podwyzszonej odpornosci na uderzenia rowniez w temperaturach ujemnych (do -400C).

T-27 HIP Odmiana o zwiekszonej udarnosci, elastycznosci réwniez w bardzo niskiej temperaturze.

TARNAMID® wzmocniony wtéknem szklanym (zawierajace stabilizator termiczny)

T-27 GF10

T-27 GF15

T-27 GF20

T-27 GF25

T-27 GF30 Odmiany zawierajace 10-60% wtdkna szklanego, wtasciwy dobér ilosci wtdkna wptywa na zmiane

T-27 GF35 parametréw mechanicznych.

T-27 GF40

T-27 GF50

T-27 GF60

TARNAMID® wzmocniony witéknem szklanym o podwyzszonej odpornosci na uderzenia

T-27 GF151...GF40 |

T1-27 GF GT

Odmiany zawierajace 15-40% witdkna szklanego oraz modyfikator udarnosci, do wytwarzania
artykutow o zwiekszonej odpornosci na uderzenia.

Odmiana wzmocniona wtéknem szklanym. Detale charakteryzuja sie stabilnoscia wymiarow,
ograniczeniem skurczu oraz polepszona estetyka powierzchni.




TARNAMID®

napetniony kulkami szklanymi

T-27 GB10..GB30

T-27 GF10GB20
T-27 GF20GB10

Odmiana zawierajaca dodatek kulek szklanych w ilosci 10-30%, Detale charakteryzuja sie wysoka
twardoscia, sztywnoscia i stabilnoscia wymiarowa.

Odmiany zawierajace odpowiednig kompozycje wtékna i kulek szklanych dla osiagniecia
zamierzonych parametrow mechanicznych.

TARNAMID®

napetniony mineratami i uktady hybrydowe

T-27 MT10..MT40

T-27 GF15 MW25
T-27 GF10 MT20

Odmiany zawierajace minerat (talk) w ilosci 10-40%.

Odmiany zawierajace odpowiednia kompozycje wtdkna szklanego i mineratéw dla osiagniecia

T-27 GF MI zamierzonych parametrow mechanicznych.

T-27 GF AT

TARNAMID® uniepalniony niewzmocniony

i:g; mgg 320 Odmiany zawierajace uniepalniacz bezhalogenowy. Podczas palenia nie wydzielaja trujacych
T.27 MCS VO gazow oraz powoduja nizsze zadymienie.

TARNAMID® uniepalniony wzmocniony

T-27 GF10 FR850...T-27 GF30 FR850
T-27 GF10 FR V2...T-27 GF30 FR V2
T-27 GF15 FR VO..GF40 FR VO

Odmiany zawierajace wtdkno szklane oraz srodki uniepalniajace. Podczas
palenia nie wydzielaja trujacych gazow oraz powoduja nizsze zadymienie.

TARNAMID®

antystatyczny i elektroprzewodzacy

T-27CF10...CF40

T-27 CF HI

T-27 CF VO

T-36 X

Odmiany zawierajace wtokno weglowe w ilosci 10-40% oraz srodek antyadhezyjny
i stabilizator termiczny.

Odmiana zawierajaca wtékno weglowe o podwyzszonej odpornosci na uderzenia.
Odmiana zawierajaca wtdkno weglowe oraz srodki uniepalniajace.

Odmiana antystatyczna, zawierajaca srodki uniepalniajace. Przeznaczona do produkcji
detali grubosciennych.




Wymienione odmiany oferowane sg w wersjach z polepszonym ptynieciem oraz w szerokiej gamie

koloréw. Gama kolorystyczna zalezna jest od typu tworzywa oraz zastosowanych modyfikatoréow.
Poszczegélne wyroby wystepuja w wersji do znakowania laserowego.

TARNAMID® odmiany specjalne oraz produkty pomocnicze

T-30 CL10 Odmiana o wysokiej masie czasteczkowej o charakterze plastyfikowanego poliamidu.
Przeznaczona jest do wytwarzania np. zytek metoda wyttaczania.
T-27 MTR
Odmiana transparentna.
T-27 GF EKO
T-27 MCS EKO Odmiany o obnizonym wptywie na srodowisko naturalne. Wykonane z granulatu przejsciowego
T-27 GF V2 EKO o dobrych wtasciwosciach mechanicznych oraz dodatkowo modyfikowane wg wymagan klienta.
T-27 NAT EKO
Masterbacze Koncentraty barwiace, srodki smarujace i poslizgowe, koncentraty mineratow, nukleantéw
oraz srodkow antybakteryjnych.
Dry-blend Mieszanki poliamidu z dodatkami wg wymagan klienta.

PRZETWORSTWO WTRYSKOWE

Zawartos¢ wilgoci w granulacie przed przetwodrstwem: < 0,20%. W razie zawilgocenia suszenie

w suszarkach z odwilzaczem powietrza: (min-max.) 80-100°C, czas suszenia 2-4 h Tarnamid® moze
by¢ przetwarzany metoda wtrysku przy uzyciu powszechnie dostepnych wtryskarek wyposazonych
w uktad uplastyczniajacy: slimak trojstrefowy ogolnego stosowania lub specjalny do poliamiddw,

o L/D = minimum 15 i stopniu sprezania ok. 2 - 4. Zalecane temperatury przetworstwa dla rodzajow
wtryskowych (Tarnamid® T-27) wynosza 230 - 260°C i nie powinny przekraczac¢ temperatury

290°C, dla typow wzmocnionych 250-290°C. Parametry wtrysku dla kazdego materiatu ustalane

sag kazdorazowo przez klienta uwzgledniajac rodzaj maszyn przetwdrczych oraz cechy
produkowanych detali.

Profil temperaturowy cylindra wtryskarki powinien by¢ stopniowo rosnacy, od najnizszej temperatury
w strefie zasilania, dopuszczalny jest rowniez profil temperaturowy ptaski. Temperatura formy
dla typdw niewzmocnionych powinna wynosic¢ ok. 60-80°C a dla typdw wzmocnionych 60-120°C.
Dla wyprasek o wysokiej przezroczystosci maksymalnie 40°C, dla wyprasek precyzyjnych nawet
do 120°C. Cisnienie wtrysku od 60 - 120 MPa.
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SERWIS TECHNICZNY

Wsparcie techniczne klientow:

- doradztwo w zakresie projektowania wyrobow,

-pomoc w doborze tworzywa do aplikacji,

- doradztwo w zakresie certyfikacji wyrobow,

- badania jakosci i bezpieczenstwa tworzyw sztucznych i wyrobow produkowanych
przez GRUPE AZOTY,

- informacja o zastosowaniu tworzyw i uzytkowaniu wyrobow,

- projektowanie nowych modyfikowanych odmian tworzyw konstrukcyjnych wg wymagan klientow,

-informacja nt. warunkéw przetwarzania tworzyw metodami wtryskiwania i wyttaczania oraz
urzadzen do przetwadrstwa tworzyw,

- badania wspierajace nowe aplikacje tworzyw w zakresie uzgodnionych wymagan.
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Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118 | 33-101 | Tarnow
tel: +48 14 637 3310 | fax: +48 14 637 33 28 | e-mail: compounding@grupaazoty.com

Informacja handlowa:
tel.: +48 14 637 27 43, +48 14 637 2318 | fax: +48 14 637 33 28 | e-mail: gac@grupaazoty.com






